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�cha técnica
motosoldadora rafagas 350

 

datos generales

potencia prime (kva)
potencia standby (kva)
revoluciones (rpm)
tensión  (V)
frecuencia (HZ)
cos (o) [0-1]

motor

marca
modelo
origen

1500
380/220
50
0,8

30
33

deutz
fm4m2011
alemania

consumo combustible ( litros/ hora)

al 25 % de carga
al 50% de carga
al 75% de carga
al 100% de carga

alternador
marca
modelo

2,7
4,5
6,3
8,9

leroy somer
tal042 cj

rafagas eu dwa 30 Lorch X350

procesos de soldadura:
arco manual: 2 programas

tig  (con inicio contact y control manual de gas)
 Mig mag ( requiere cabezal semiautomático)

Mig Mag
rango de soldadura
ajuste de tensión
Electrodo
ajuste de corriente
electrodos utilizables (mm)
Ciclo de rendimiento
CR 100% 40°C (en A)
CR 100% 40°C (en A)
Cr para corriente max.40°C (en %)
Alimentación
tensión de red
fases (50/60 HZ)
tolerancia positiva de red (en%)
tolerancia negativa de red (en %)
fusible principal(en A)
enchufe de red

medidas y pesos
largo x anchox alto
peso (kg)

10-350
continuo

continuo
1,5-8,9 (cel6,0)

230
280

35%

400

3

25%

40%

25

cee 32

515x185x400
18,6


